Berufsbild: SaZ 9
Fertigungsmechaniker:in Schweriner

Aus- & Weiterbildungszentrum

1. Lehrjahr

Kursname Beschreibung

Grundfertigkeiten der Metallbearbeitung
Anrei3en, Sagen, Feilen & Gewindeschneiden
Werkstlcke Uberwiegend durch manuelle

Metall Grundlagen Fertigungsverfahren herstellen
Lesen und Anwenden von technischen Dokumen-
tationen, insbesondere technische Zeichnungen
Maf3- und Sichtprufungen durchfuhren

Skizzen erstellen

Aneignung grundlegender Fertigkeiten der Fein-
blechbearbeitung

Auswahl und Anwendung der Arbeitsmittel
Arbeitsverfahren & Blechbearbeitungsmaschinen
Bleche & Profile thermisch & mechanisch trennen
Bleche und Profile kalt und warm umformen
Verfahrensbezogene Berechnungen durchfuhren

Trennen / Umformen

Schraub-, Stift- und Bolzenverbindungen
Herstellung kraftschlussiger Verbindungen
Auswahl der verschiedenen Klebersorte
Sicherheitsvorschriften beim Kleben

Fugen / Kleben

Grundlagen Technisches Zeichnen
fachgerechte Bemaf3ung

Lesen techn. Zeichnungen
Umgang mit dem Tabellenbuch

Technische Kommunikation



Berufsbild:  §Q7< g

Fertigungsmechaniker:in

Aus- & Weiterbildungszentrum

1. Lehrjahr

Kursname Beschreibung

Grundlagen der mechanischen Messtechnik

Aufbau der verschiedenen Messmittel und
Messtechnik deren Handhabung

Durchfuhrung von Messubungen und Proto-

kollierung der Ergebnisse

Aufbau der Drehmaschine

Langs- und Plandrehen
Gewindeschneiden

Bohren & Senken

Berechnung der Drehzahlen
Vorschube und Geschwindigkeiten

Grundlagen Drehen

Aufbau der Frasmaschine

Gegenlauf-, Gleichlauf- und Stirnfrasen
Auswahl der entsprechenden Werkzeuge
Berechnung der Schnittdaten

Grundlagen Frasen

SchweilR3verfahren laut DIN EN 24063
Ordnungsnummer 111 Schwei3en von Nahten in
verschiedenen Positionen (DIN EN ISO 6947) und
unterschiedlichen Blechstarken

Brennschneiden von Blechen

Geratekunde

E-Schweif3en

Schaltzeichen & Aufbau nach Schaltplanen
Erstellung von Schaltplanen der Pneumatik
Pneumatik Drucklufterzeugung und Druckluftverteilung
pneumatische Bauteile Funktion & Anwendung
Fehlersuche und Fehlerbeseitigung



Berufsbild: Y. Zo:g

Fertigungsmechaniker:in

Aus- & Weiterbildungszentrum

1. Lehrjahr

Kursname Beschreibung

Grundlagen des Datenschutzes & der IT-Sicherheit
inklusive Datenerhebung, -verarbeitung
und speicherung
Verarbeitung von Datenpaketen

Digitale Kommunikation Umwandlung von und zu Maschinendaten
praxisorientierte Anwendungen mittels Cyber-
Physikalischem System, das aus SolidWorks (fur
die 3D-Datenerstellung), einem 3D-Drucker und
einem Dobot (Industrieroboter) besteht



Berufsbild:  §Q7< g

Fertigungsmechaniker:in

Aus- & Weiterbildungszentrum

2. Lehrjahr

Kursname Beschreibung

Schaltzeichen & Aufbau nach Schaltplanen

Erstellung von Schaltplanen der Hydraulik
Hydraulik Druckerzeugung

hydraulische Bauteile Funktion und Anwendung

Fehlersuche und Fehlerbeseitigung

Schaltzeichen der E-Pneumatik

Schaltplane lesen und entwerfen

elektrische und elektropneumatische Bauteile
E-Pneumatik kennen lernen und anschlief3en

Schaltungsentwurf nach Kundenauftrag

UND-/ODER-Verknupfung & Zeitrelais

Fehlersuche und Fehlerbeseitigung

Fertigen von komplexen Baugruppen unter
Anwendung des Erlernten

Ausrichten und Herstellen von Morsekegeln
Innendrehen

Innen- und Auf3engewinde

Herstellung von Passungen

Vertiefung Drehen

Selbststandige Herstellung komplexer Frasteile

Selbststandige Planung und Durchfuhrung der
Vertiefung Friasen vorgegebenen Aufgaben

Auswahl der entsprechenden Werkzeuge & Hilfs-

mittel

Selbststandiges Herstellen von Baugruppen
Manuelle Werkstoffbearbeitung Anrei3en, Sagen, Feilen, Bohren, Gewinde-
schneiden, Senken, Reiben



Berufsbild:  §Q7< g

Fertigungsmechaniker:in

Aus- & Weiterbildungszentrum

2. Lehrjahr

Kursname Beschreibung

SchweilRverfahren laut DIN EN 24063
Ordnungsnummer 311 Schweif3en von Nahten in
verschiedenen Positionen (DIN EN ISO 6947) und
unterschiedlichen Blechstarken

Geratekunde

Hartloten unterschiedlicher Bleche
Vorbereitung der Materialien zum Hartléten
Einsatz der entsprechenden Werkstoffe

GasschweifBen / Hartloten

SchweilRverfahren laut DIN EN 24063
Ordnungsnummer 135 Schweif3en von Nahten in
verschiedenen Positionen (DIN EN ISO 6947) und
unterschiedlichen Blechstarken

Brennschneiden von Blechen

Geratekunde

MAG-Schweif3en

Vertiefung prufungsrelevanter Tatigkeiten

Prifungsvorbereitung Praxis Ubung mit vergangenen PAL Prufungen
Teil 1 der Abschlussprufung

Training typischer Aufgaben der Abschlussprufunc

Priufungsvorbereitung Theorie Teil 1
Umgang mit den PAL-Prufungsunterlagen



Berufsbild:  §Q7< g

Fertigungsmechaniker:in

Aus- & Weiterbildungszentrum

3. Lehrjahr

Kursname Beschreibung

Selbststandiges Herstellen von Baugruppen
Manuelle Werkstoffbearbeitung Anrei3en, Sagen, Feilen, Bohren, Gewinde-
schneiden, Senken, Reiben

Schaltzeichen der E-Hydraulik

Schaltplane lesen und entwerfen
E-Hydraulik elektrische und elektrohydraulische Bauteile

Schaltungsentwurf nach Kundenauftrag

Fehlersuche und Fehlerbeseitigung

Theoretische Grundlagen CNC Drehen
Programmerstellung nach DIN 66025 mit

MTS Software laut PAL 2007
Werkstatt-Orientierte Programmierung (WOP)

Grundlagen CNC Drehen

Theoretische Grundlagen CNC Frasen
Programmerstellung nach DIN 66025 mit

MTS Software laut PAL 2007
Werkstatt-Orientierte Programmierung (WOP)

Grundlagen CNC Frasen



Berufsbild:  §Q7< g

Fertigungsmechaniker:in

Aus- & Weiterbildungszentrum

3. Lehrjahr

Kursname Beschreibung

SchweilRverfahren laut DIN EN 24063
Ordnungsnummer 141 Schweif3en von Nahten in
verschiedenen Positionen (DIN EN ISO 6947) und
unterschiedlichen Blechstarken

Brennschneiden von Blechen

Geratekunde

WIG Schweif3en

Vertiefung prufungsrelevanter Tatigkeiten
Prifungsvorbereitung Praxis Ubung mit vergangenen PAL Prufungen Teil 2
der Abschlussprufung

Training typischer Aufgaben der Abschluss-
Prifungsvorbereitung Theorie prufung Teil 2
Umgang mit den PAL-Prufungsunterlagen

Dokumentation des betrieblichen Auftrags
Dokumentationserstellung unter fachlicher Betreuung
Konsultationsmoglichkeiten mit Fachpersonal

Erstellung der Prasentation fur das Prufungs-
Prasentationserstellung gesprach unter fachlicher Anleitung
Konsultationsmoglichkeiten mit Fachpersonal



	Berufsbild:
	1. Lehrjahr

	Berufsbild:
	1. Lehrjahr

	Berufsbild:
	1. Lehrjahr

	Berufsbild:
	2. Lehrjahr

	Berufsbild:
	2. Lehrjahr

	Berufsbild:
	3. Lehrjahr

	Berufsbild:
	3. Lehrjahr


