
Kursname Beschreibung

Metall Grundlagen

Grundfertigkeiten der Metallbearbeitung
Anreißen, Sägen, Feilen & Gewindeschneiden
Werkstücke durch manuelle Fertigungs-
verfahren herstellen
Lesen und Anwenden von technischen Doku-
mentationen
Maß- und Sichtprüfungen durchführen 

Technische Kommunikation

Grundlagen Technisches Zeichnen
fachgerechte Bemaßung
Lesen techn. Zeichnungen
Umgang mit dem Tabellenbuch

Trennen / Umformen

Aneignung grundlegender Fertigkeiten der 
Feinblechbearbeitung
Auswahl und Anwendung der Arbeitsmittel
Arbeitsverfahren & Blechbearbeitungsmaschinen
Bleche und Profile thermisch und 
mechanisch trennen
Bleche und Profile kalt und warm umformen
Verfahrensbezogene Berechnungen durchführen  

Messtechnik

Grundlagen der mechanischen Messtechnik
Aufbau der verschiedenen Messmittel und 
deren Handhabung
Durchführung von Messübungen und 
Protokollierung der Ergebnisse 

Grundlagen Schweißen

Schweißverfahren laut DIN EN 24063 
Ordnungsnummer111/ 135 Schweißen von Nähten 
in verschiedenen Positionen (DIN EN ISO 6947) 
und unterschiedlichen Blechstärken
Brennschneiden von Blechen
Gerätekunde

Berufsbild:
Verfahrensmechaniker:in für

Beschichtungstechnik

1. Lehrjahr



Kursname Beschreibung

Fügen / Kleben 

Schraub-, Stift- und Bolzenverbindungen
Herstellung kraftschlüssiger Verbindungen
Auswahl der verschiedenen Klebersorte
Sicherheitsvorschriften beim Kleben 

Pneumatik

Schaltzeichen & Aufbau nach Schaltplänen
Erstellung von Schaltplänen der Pneumatik
Drucklufterzeugung und Druckluftverteilung
pneumatische Bauteile Funktion & Anwendung
Fehlersuche und Fehlerbeseitigung

Berufsbild:
Verfahrensmechaniker:in für

Beschichtungstechnik

2. Lehrjahr
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