Berufsbild:  §Q7< g

Zerspanungsmechaniker:in

Aus- & Weiterbildungszentrum

1. Lehrjahr

Kursname Beschreibung

WerkstlUcke durch manuelle Fertigungs-
verfahren herstellen

Grundfertigkeiten der Metallbearbeitung

Lesen & Anwenden von technischen Dokumen-
tationen, insbesondere technische Zeichnungen
Maf3- und Sichtprufungen durchfuhren

Metall Grundlagen

Skizzen erstellen

Aneignung grundlegender Fertigkeiten der Fein-
blechbearbeitung

Auswahl und Anwendung der Arbeitsmittel
Arbeitsverfahren & Blechbearbeitungsmaschinen
Bleche & Profile thermisch & mechanisch trennen
Bleche und Profile kalt und warm umformen
Verfahrensbezogene Berechnungen durchfuhren

Trennen / Umformen

Schraub-, Stift- und Bolzenverbindungen
Herstellung kraftschlussiger Verbindungen
Auswahl der verschiedenen Klebersorte
Sicherheitsvorschriften beim Kleben

Fugen / Kleben

Grundlagen Technisches Zeichnen
fachgerechte Bemaf3ung

Lesen techn. Zeichnungen
Umgang mit dem Tabellenbuch

Technische Kommunikation

Datenschutzgrundverordnung IT-Sicherheit

Digitale Kommunikation Datenerhebung, -speicherung
Anwendung in einer Projektaufgabe



Berufsbild:  §Q7< g

Zerspanungsmechaniker:in

Aus- & Weiterbildungszentrum

1. Lehrjahr

Kursname Beschreibung

Grundlagen der mechanischen Messtechnik

Aufbau der verschiedenen Messmittel und
Messtechnik deren Handhabung

Durchfuhrung von Messtbungen und

Protokollierung der Ergebnisse

Aufbau der Drehmaschine
Langs- und Plandrehen

Grundlagen Drehen Gewindeschneiden, Bohren & Senken
Berechnung der Drehzahlen
Vorschube und Geschwindigkeiten

Aufbau der Frasmaschine

Gegenlauf-, Gleichlauf- und Stirnfrasen
Auswahl der entsprechenden Werkzeuge
Berechnung der Schnittdaten

Grundlagen Frasen

Fertigen von komplexen Baugruppen unter
Anwendung des Erlernten

Ausrichten und Herstellen von Morsekegeln
Innendrehen

Innen- und Auf3engewinde

Herstellung von Passungen

Vertiefung Drehen

Fertigen komplexer Baugruppen unter
Anwendung des Erlernten
Vertiefung Frasen Herstellung von T-Nuten
Passungen
Frasen von Radien



Berufsbild: 9
Zerspanungsmechaniker:in Schwermersazo"o

Aus- & Weiterbildungszentrum

1. Lehrjahr

Kursname

Beschreibung

Theoretische Grundlagen CNC Drehen
P tell h DIN 66025 mit
Grundlagen CNC Drehen rogrammerstellung nac mi

MTS Software laut PAL 2007
Werkstatt-Orientierte Programmierung (WOP)

Theoretische Grundlagen CNC Frasen
. Programmerstellung nach DIN 66025 mit
Grundlagen CNC Frasen MTS Software laut PAL 2007

Werkstatt-Orientierte Programmierung (WOP)



Berufsbild: Y Zo:g

Zerspanungsmechaniker:in

Aus- & Weiterbildungszentrum

2. Lehrjahr

Kursname Beschreibung

Selbststandige Herstellung komplexer Drehteile
Selbststandige Planung und Durchfuhrung

der vorgegebenen Aufgaben

Auswahl der Werkzeuge und Hilfsmittel

Vertiefung Drehen

Selbststandige Herstellung komplexer Frasteile
Selbststandige Planung und Durchfuhrung
der vorgegebenen Aufgaben

Auswahl der Werkzeuge und Hilfsmittel

Vertiefung Frasen

SchweilR3verfahren laut DIN EN 24063
Ordnungsnummerlll/ 135 SchweifRen von Nahten
in verschiedenen Positionen (DIN EN ISO 6947)
und unterschiedlichen Blechstarken
Brennschneiden von Blechen

Geratekunde

Grundlagen SchweiBen

Programmerstellung durch Siemens
Vertiefung CNC Drehen Sinumerik 840D
Kontrolle der Ubungen und Fehlerbehebung

Programmerstellung durch Heidenhainsoftware
am Programmiertablett iTNC 530 und TNC 407
sowie Siemens Sinumerik 840D

Kontrolle der Ubungen und Fehlerbehebung

Vertiefung CNC Frasen



Berufsbild: Y. Zo:g

Zerspanungsmechaniker:in

Aus- & Weiterbildungszentrum

2. Lehrjahr

Kursname Beschreibung

Vertiefung prufungsrelevanter Tatigkeiten
Prifungsvorbereitung Praxis Ubung mit vergangenen PAL Priufungen Teil 1
der Abschlussprufung

Training typischer Aufgaben der Abschluss-
Prifungsvorbereitung Theorie prufung Teil 1

Umgang mit den PAL-Prufungsunterlagen



Berufsbild: SaZ 9
Zerspanungsmechaniker:in Schweriner

Aus- & Weiterbildungszentrum

3. Lehrjahr

Kursname Beschreibung

Schaltzeichen & Aufbau nach Schaltplanen
Erstellung von Schaltplanen der Pneumatik
Pneumatik Drucklufterzeugung und Druckluftverteilung
pneumatische Bauteile Funktion & Anwendung
Fehlersuche und Fehlerbeseitigung

Schaltzeichen & Aufbau nach Schaltplanen

Erstellung von Schaltplanen der Hydraulik
Hydraulik Druckerzeugung

hydraulische Bauteile Funktion und Anwendung

Fehlersuche und Fehlerbeseitigung

Selbststandige Herstellung komplexer Drehteile
Selbststandige Planung und Durchfuhrung

der vorgegebenen Aufgaben

Auswahl der Werkzeuge und Hilfsmittel

Vertiefung Drehen

Selbststandige Herstellung komplexer Frasteile
Selbststandige Planung und Durchfuhrung
der vorgegebenen Aufgaben

Auswahl der Werkzeuge und Hilfsmittel

Vertiefung Frasen



Berufsbild:  §Q7< g

Zerspanungsmechaniker:in

Aus- & Weiterbildungszentrum

3. Lehrjahr

Kursname Beschreibung

Programmerstellung durch Siemens
Sinumerik 840D

Kontrolle der Ubungen und Fehlerbehebung
sowie Fertigungsuberwachung an den ent-
sprechenden Maschinen Weiler DZ 45
Vorbereitung der Fertigung

Vertiefung CNC Drehen

Programmerstellung durch Heidenhainsoftware
am Programmiertablot iTNC 530 und TNC 407
sowie Siemens Sinumerik 840D

Vertiefung CNC Frasen Kontrolle der Ubungen und Fehlerbehebung
sowie Fertigungsuberwachung an den ent-
sprechenden Maschinen DMU 50eVolution/Ixion
Vorbereitung der Fertigung

DurchfUhrung verschiedener Messtbungen und

Digitale Messtechnik Protokollierung der Messergebnisse

Grundlagen der Automatisierungstechnik
Aufbau und Funktion der Linearsysteme

von Wittmann

freifahrender Roboter von Festo & Roboter KUKA
Inbetriebnahme-Tatigkeiten an Anlagen
Industrie 4.0

Automatisierungstechnik



Berufsbild: Y. Zo:g

Zerspanungsmechaniker:in

Aus- & Weiterbildungszentrum

3. Lehrjahr

Kursname Beschreibung

Programmerstellung Siemens SinuTrain fur

Grundlagen CNC-Drehen Siemens Sumerik SINUMERIK Operate am Schulungs-PC

Selbststandige Programmerstellung

Kontrolle der Ubungen und Fehlerbehebung

Teachen des Werkstuck-Be- und Entladesystem

Robo2Go mit einem 6 Achs-Industrie-Roboter fur
Vertiefung CNC-Drehen Siemens (Zertifikat) den automatisierten Fertigungsprozess

Fertigung und Fertigungsuberwachung an der

DMG MORI CTX alpha 500 V4 Celos mit Siemens

840D sl Operate

Zertifikat von Siemens auf Anfrage

Programmerstellung Siemens SinuTrain fur

Grundlagen CNC-Frasen Siemens Sumerik SINUMERIK Operate am Schulungs-PC

Selbststandige Programmerstellung

Kontrolle der Ubungen und Fehlerbehebung
Vertiefung CNC-Frasen Siemens (Zertifikat) Fertigung und Fertigungsuberwachung an der

DMU 50eVolution mit Siemens 840D

Zertifikat von Siemens auf Anfrage



Berufsbild:  §Q7< g

Zerspanungsmechaniker:in

Aus- & Weiterbildungszentrum

4. Lehrjahr

Kursname Beschreibung

Vertiefung prufungsrelevanter Tatigkeiten
Ubung mit vergangenen PAL Prafungen Teil 2
der Abschlussprufung

Priufungsvorbereitung Praxis
(bei PAL-Prufung)

Training typischer Aufgaben der Abschluss-
Priufungsvorbereitung Theorie prufung Teil 2
Umgang mit den PAL-Prufungsunterlagen

Dokumentation des betrieblichen Auftrags
Dokumentationserstellung unter fachlicher Betreuung
Konsultationsmaéglichkeiten mit Fachpersonal

Erstellung der Prasentation fur das Prufungs-
Prasentationserstellung gesprach unter fachlicher Anleitung
Konsultationsmoéglichkeiten mit Fachpersonal
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